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1570GESerie di 3 blocchetti non temprati. Per Art. 1570 G.
Ø........................................ mm 200

1570GE La serie 121,00

Articolo in esaurimento.
vuoto
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1570GFSerie di 3 supporti temprati, per blocchetti. Per Art. 1570 G.
Ø........................................ mm 250 315

1570GF La serie 780,00 1.260,00

Articolo in esaurimento.
vuoto
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 PLATORELLI PER MANDRINI AUTOCENTRANTI (unfinished backplates for lathe chucks)

1571PProd. SCU
In ghisa. Esecuzione grezza di fusione.
Le sotto elencate dimensioni si intendono indicative e soggette a possibili variazioni.
Ø flangia ............................ mm 90
Altezza flangia ................... mm 15
Ø foro................................. mm 30
Ø mozzo ............................ mm 60
Altezza mozzo ................... mm 30
Peso .................................. Kg 1,5

1571P Cad. 17,20

Le dimensioni si intendono indicative e soggette a possibili variazioni.
Articolo in esaurimento.
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 CONTROPUNTE ROTANTI (revolving centers)

157860Prod. SCU
Tipo leggero. In acciaio temprato e rettificato, durezza HRc 61-62.
Con cuspide a 60°.
Attacco............................... C.M. 2 3 4
Ø punta rotante.................. mm 24 27 30
Ø corpo.............................. mm 45 52 58
Carico di lavoro radiale ...... N 400 800 1250
Peso .................................. Kg 0,460 0,800 1,256

1578 Cad. 129,00 158,00 180,00
vuoto
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157960Tipo di precisione. In acciaio forgiato, temprato e rettificato, durezza HRc 61-62.
Con cuspide a 60°.
Attacco............................... C.M. 1 2 3 4 5
Ø punta rotante.................. mm 15 18 23 25 38
Ø corpo.............................. mm 32 41 50 60 75
Carico max......................... Kg 80 180 270 550 1000
Peso .................................. Kg 0,200 0,550 0,970 1,550 3,200

1579 Cad. 164,00 171,00 218,00 313,00 456,00

A richiesta fornibile contropunta con C.M. 6
vuoto
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158060Tipo per carichi pesanti, con precisa centratura.
In acciaio di alta resistenza, totalmente temprate e rettificate, durezza HRc 61-63.
Rotazione su 3 cuscinetti a doppia sfera. Con cuspide a 60°.
Attacco............................... C.M. 2 3 4 5 6
Ø punta rotante.................. mm 18 24 25 38 50
Ø corpo.............................. mm 46 60 70 90 105
Giri/minuto max.................. Nr 5500 5500 5000 4000 2800
Carico max......................... Kg 220 500 800 1500 2500
Peso .................................. Kg 0,680 1,300 2,100 4,500 9,200

1580 Cad. 200,00 266,00 361,00 523,00 1.350,00
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 CONTROPUNTE ROTANTI PER CORPI CAVI (bull nose lathe centers)

1582A60Prod. SCU
Tipo per tornitura e rettifica di tubi e corpi cavi.
Totalmente in acciaio temprato e rettificato.
Con cuspide a 60°.
Attacco............................... C.M. 1 2 3 4 5
Ø max cono rotante ........... mm 50 60 80 100 120
Ø min cono rotante ............ mm 20 30 30 40 50
Giri/minuto ......................... Nr. 5000 5000 4500 3000 3000
Carico max......................... Kg 100 180 350 600 750

1582A Cad. 206,00 243,00 341,00 378,00 602,00
vuoto
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Misure barrate esaurite

https://sicu.info/it-IT/1570GE
https://sicu.info/it-IT/1570GF
https://sicu.info/it-IT/1571P
https://sicu.info/it-IT/1578
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https://sicu.info/it-IT/1580
https://sicu.info/it-IT/1582A
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